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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

TU R K &K Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022
@ Kalibrasyon Laboratuvari
NSO T Adresi Telef 90 224 441 5577
TS EN ISO/IEC 17025 s } - elefon :+
?bILl?ly%HIR MAH. 211.(280) SK.NOM A/A NILUFER Bursa/ Fax 1 +90 224 4417252

E-Posta  :uks@kalibrasyon.com.tr
Web s www.kalibrasyon.com.tr
Sitesi
Malzeme Test Makinalari
Olcum Buayaklaga / Olgum Olgum Sartlari Kalibrasyon Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Ko?ibre Edl)llen C%'\azlor Argllgl eum 3 ve Olg[]r»ylw ¢ Y
Zet negi
=)
Malzeme Test Makineleri TN<F< 1. sinif yUk hticreleri ve %0,24 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
200N asma kutleler ile uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
basma yénunde. prosedurine gére
Qeime / Basma Test o Musteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapillir.
Malzeme Test Makineleri 200N < Fs< 0,5 sinif ytk hticreleriile %016 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
500 kN basma yénunde. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére
Cekme / Basma Test o Musteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapilr.
Malzeme Test Makineleri 500 kN < F 1.sinif yuk hicreleri ile %0,32 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
<2000 kN basma yoninde. uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére
Cekme / Basma Test e Musteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri IN<F< Asma kutleler ile %0,10 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
500N cekme yonunde. uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine gore
Cekme / Basma Test ¢ Musteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri 200N < F< 0,5 sinif yuk hucreleriile %06 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
100 kN cekme yonunde. uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine gore
Qel;(me | Basma Test e MUsteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri 100 kN < F< | 0,5 sinifi ytk hticreleri %0,16 TS EN ISO 7500-1ve ASTM E4 standartlarina
500 kN ve kafes ile basma uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
yonunde gekme. prosedurine gére
Qeime / Basma Test e MuUsteri Yerinde
Makinesi kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri BkN<F< Referans yuk htcreleri %0,24 MIL STD 1312B ve ASTM E467 standartlarina
100 kN ile gekme ve basma uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
. . yonlerinde. prosedurtne gére
Yorulma Test Makineleri o Musteri Yerinde
E(l}rlwiobrrglgy%%%rulomolorl kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri TkN < F< Eksenellik numuneleri %0,70 ASTM E1012 standardina
200 kN ile gekme-basma uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
. . yonlerinde. prosedurine gore
Eksenellik (Alignment) e Musteri Yerinde
Kalibrasyonu kalibrasyon yapilir

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

TURKAR Reeikzryegrgtﬁg):lgg #‘gr'iﬁ:Bogg]e?ngz
@ Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasyon Adresi:
%IL&%:EIHIR MAH. 211(280) SK. NO:l A/A NILUFER Bursa / Egl;efon : 188 %33 22} ?25;;
E-Posta :uks@kalibrasyon.com.tr
Web :www.kalibrasyon.com.tr
Sitesi
Malzeme Test Makineleri v=0,05 Referans uzama dlger %17 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile gekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e Mdusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v=0] Referans uzama dlger %0,85 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile gekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v=0.2 Referans uzama oélger %0,45 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile cekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurine
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v=05 Referans uzama élger %0,20 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile cekme-basma hazirlanmig kalibrasyon proseddrine
Kalibrasyonu yonlerinde. goére
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri T mm/min Referans uzama dlger %0,15 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi <v<200 ile cekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne
Kalibrasyonu mm/min yonlerinde. gore
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri | 0,05 mm Elektronik uzunluk (054+21-1)
<1<50 6lgme probuile um L:Uzama, [m]
mm TS EN ISO 9513 ve ASTM E83 standartlarina
Ekstansometre uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri Elektronik uzunluk
20 mm slgme probuile (30+42-1) L:Uzama, [m]
<[ <500 pum TS EN ISO 9513 ve ASTM E83 standartlarina
Ekstansometre mm uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri 1.sinif yUk hiicresi ile %032 TS EN 12390-4 standardina uygun olarak
50 kN < F< hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne
. 2 MN gore
Beton Test Presleri o Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri Dolaysiz kalibrasyon. Darbe Ap: Potansiyel eneriji, [J]
1J<Ap< merkezi: 2,3 TS EN ISO 148-2 ve ASTM E23 standartlarina
. 450 mm uygun olarak hazirlanmig
l?/Ierlg‘tlk - Darbe Test Enerji: %0,10 kalibrasyon proseduriine gore
aKinest Gosterge e Musteri Yerinde
hatast: %0,25 kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akredit No: AB-0013-K
TURK&[K Revizryeor; ﬁngg Tc?rih: 07.06.2022
@ Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasyon Adresi: .
%MAY%EHIR MAH. 211(280) SK. NO:l A/A NILUFER Bursa / Egl;efon : 188 %gﬁ 22} ?25;;
E-Posta :uks@kalibrasyon.com.tr
Web s wwwikalibrasyon.com.tr
Sitesi
Malzeme Test Makineleri 1J<Ap< Dolaysiz kalibrasyon. Darbe Ap: Potansiyel eneriji, [J]
50J merkezi: 1.4 TS EN ISO 13802 standardina uygun olarak
) mm hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne
’E?Aeﬁ.t'k - Darbe Test Eneriji: %02 gore
aKinest Gosterge e Musteri Yerinde
hatast: %0,25 kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri 1J<Kp«< Dolayli kalibrasyon. Enerji: %4.4 Kp: Mekanik eneriji, [J]
450J TS ENISO 148-2 ve ASTM E23 standartlarina
. uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
&er&hk - Darbe Test proseduriine gore
aKinest e Mdusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v =500 Referans uzama dlger %0,20 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o llerleme Hizi mm/min ile cekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e MUsteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Malzeme Test Makineleri v =1000 Referans uzama olger %0,35 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile gekme-basma hazirlanmis kalibrasyon prosedurtne
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e MUsteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Malzeme Test Makineleri v =2500 Referans uzama dlger %0,75 ASTM E2658 standardina uygun olarak
o ilerleme Hizi mm/min ile cekme-basma hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne
Kalibrasyonu yonlerinde. gore
e MUsteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Ekstansometre 40 mm Elektronik uzama oélger (170 +170 - L) L:Uzama, [m]
< /<900 ile um TS EN ISO 9513 ve ASTM E83 standartlarina
mm uygun olarak hazirlanmig

kalibrasyon prosedurtine gére
e Mdusteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin

ore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
R kodunu kullanabilirsiniz.
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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Zaman ve Frekans

Olgum Buyuklugu / Kalibre Edilen Cihazlar Olgum Aralig Olgum Sartlart | Kalibrasyon ve Olgim Agiklamalar /
Yetenegl?k=2§} Kalibrasyon Metodu
Yatay Saptirma (Zaman) 5ns<t<500 50 QdaUpp= | %16 e Laboratuvarda
. ms Vv kalibrasyon yapllir.
Osiloskop
Yatay Saptirma (Zaman) B0Oms<t<2s | 50QdaUpp= | %25 o Laboratuvarda
. 1V kalibrasyon yapllir.
Osiloskop
Yatay Saptirma (Zaman) t=5s 50 QdaUpp= | %55 o Laboratuvarda
. v kalibrasyon yapilir.
Osiloskop
Darbe Zaman Parametreleri 5 MHz < f< 250 50 QdaUpp= | %36 ® Laboratuvarda
. MHz 600 mV kalibrasyon yapllir.
Osiloskop
Bant Genisligi
Zaman Araligi 10 ms < t<7200 r=1ms 48 ms ° Musteri Yerinde
) S e Laboratuvarda
Zaman Araligi Olgerler kalibrasyon yapllir.
Zaman Farki Olger (Frekans Sayicl,
Kronometre, ZamdnlaylcS
Frekans 10 Hz < f< 300 Referans 83.10°% f+30 mHz f. Olgulen Frekans
kHz DMM ile e Laboratuvarda
Frekans Kaynaklari kalibrasyon yapllir.
Frekans Ureteci
Frekans 10 Hz < f<10 - 16.1074 f+24 mHz f.Uygulanan Frekans
Mhz e Laboratuvarda

Frekans Olgerler

Frekans Sayici

kalibrasyon yapllir.

Frekans

Frekans Olgerler

Takometre
Devir Olger

60 rpm< w«
99999 rom

33.10°% w+0,07 rpm

w: Uygulanan Devir
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

Tarti Aletleri
C')I?(Jm B(Jyuklquh / Olglim Olgum Kalibrasyon ve_ Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Aralig Sartlar &I%ij etenegi
Otomatik Olmayan Tmgs<ms E2 sinifi (0014+29:10% m m: Terazi kapasitesi (g)
Tartim Cihazlar 6200 g kutle ile )mg EURAMET cg-18 dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedudrine gére
Terazi * Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Otomatik Olmayan Imgs<ms F1 sinifi (012+17-102-m) m:: Terazi kapasitesi (g)
Tartim Cihazlari 40 kg kitle ile mg EURAMET cg-18 dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gére
Terazi ° Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Otomatik Olmayan 5g<ms M1 sinifi (005+26:107" m) | m:Terazikapasitesi (kg)
Tartim Cihazlan 1000 kg kutle ile g EURAMET cg-18 dokUmanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gore
Terazi * Musteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.
Otomatik Olmayan 1000kg<m | ikame (300+31:10"-m) m: Terazi kapasitesi (kg)
Tartim Cihazlarn <5000 kg kutleler g EURAMET cg-18 dokimanina uygun olarak
ile hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
Terazi * MuUsteri Yerinde
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Basing
Olcum B(Jyuklqu)/ Olglim Olgum Kalibrasyon ve Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Arahg Sartlar E)Ig“m etenegi
)
Mutlak Basing -90 kPa < Pnom 90 Pa DKD-R 6-1rehber dokimanlarina uygun olarak
p <-10 kPa atik hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Sayisal basing kalibratér ile laboratuvarda ve
Analog Manometre yerinde karsilastirma metodu ile
Sayisal Manometre e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 20 kPa < p Pnom 160 Pa DKD-R 6-1rehber dokimanlarina uygun olarak
<0,2 MPa atik hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Sayisal basing kalibratéru ile laboratuvarda ve
Analog Manometre yerinde karsilastirma metodu ile
Sayisal Manometre e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 02 MPa < Pném 0,9 kPa DKD-R 6-1rehber dokimanlarina uygun olarak
p <2 MPa atik hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Sayisal basing kalibratéru ile laboratuvarda ve
Analog Manometre yerinde karsilastirma metodu ile
Sayisal Manometre e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Mutlak Basing 2MPa<p Hidroli 27 kPa DKD-R 6-1rehber dokimanlarina uygun olarak
<70 MPa k hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Sayisal basing kalibratoéru ile laboratuvarda ve
Analog Manometre yerinde karsilastirma metodu ile
Sayisal Manometre e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon No: AB-0013-K
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Boyutsal BuyUkitkler

%?ltélr_g Egﬁ/gﬁl%% a/zlar grlgwglw Olgum Sartlari 5cell|(tjalrgusr¥]on Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Ze_te)negl
k=2
Uzunluk Olgim L<600 | r=001pm (01+15-1) L: Olgulen deger, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&IUM 171
dokimanina uygun olarak
. ) hazirlanmig kalibrasyon
}-Boyut Olgme Cihazi proseduriine gore
(Universal vb. * Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 05 5 nokta karsilagtirma élguim ile elik igin: L: Olgulen deger, [m]
mm < merkez uzunluktan fo ve fu farklarinin 0,06+19- VDI/VDE/DGQ 2618 BAIUmM 31
5 L <100 olcimu ve v sapma araligr degerinin L) um dokimanina uygun olarak
Mastar Blogu - Kisa mm tespiti. hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 05 5 nokta karsilagtirma élgum ile Seramik L: Olgulen deger, [m]
mm < merkez uzunluktan fo ve fufarklarinin icin: VDI/VDE/DGQ 2618 BaIUm 31
5 L <100 oleimu ve vsapma araligi degerinin (007+29- dokimanina uygun olarak
Mastar Blogu - Kisa mm tespiti. L) um hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 05 5 nokta karsilastirma élgimu ile Tungsten L: Olgulen deger, [m]
mm < merkez uzunluktan fo ve fufarklarinin icin: VDI/VDE/DGQ 2618 B&IUm 31
5 L <100 olguimu ve v sapma araligi degerinin (007+78- dokimanina uygun olarak
Mastar Blogu - Kisa mm tespiti. L) um hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 100 Merkez noktanin nominal degerden (0056 +22- L: Olgulen deger, [m]
mm< | sapmasinin élgama (yatay L) um ISO 3650 ve VDI/VDE/DGQ 2618
5 L<600 | oryantasyon). B&IUmM 3.1 dokimanlarina uygun
Mastar Blogu - Uzun mm olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Uzunluk Olgiim L<50 r=1pm 0,90 um Elektronik élgctm probu ile
Cihazlari mm karsllastirma yéntemine goére

?"I?U Saati Test Cihaz
Olgu Saati kalibratoérd,
Komparator
Kalibratéru vb.)

* Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgtim L<50 r=0,001 mm (055+5-1) | L Olgtlen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&IUm 111
dokimanina uygun olarak
. ) hazirlanmig kalibrasyon
oleu Sootlgrs (Analog prosedurine gore
Komparator e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim £<100 | r=001mm (24+2-1) L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&IUm 111
dokimanina uygun olarak
. ) hazirlanmig kalibrasyon
Olct SGG“’?% (Analog prosedurine gore
Komparator e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim L<50 r=0,001 mm (13+25-1) | L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 BoIum 1.4
dokimanina uygun olarak
. L hazirlanmig kalibrasyon
Olct Saotlgrs (Dijital prosedurine gore
Komparator e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olguim £<100 r=001mm 12 um VDI/VDE/DGQ 2618 B&IUm 1.4
Cihazlari mm dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon
- - prosedurine gore
Olct SOOt'?rS (Dijital o Laboratuvarda
Komparator kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim L<3 r=05pum 045 um VDI/VDE/DGQ 2618 BoIum 11.2
Cihazlari mm dokUmanina uygun olarak
hazirlanmisg kalibrasyon
o prosedurine gore
Endlkotor (Hassas e Laboratuvarda
omparator kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olguim L<2 r=0,001mm 055 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 1.3
Cihazlari mm dokumanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
o prosedurine gore
Eﬁ'g' Kon\?pﬁrotosu o Laboratuvarda
assas Yoxiayicl kalibrasyon yapillir.
El Tipi Temel Olgim £<200 | r=0005mm (46+1-1) L Olgtlen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 BIUM 121
dokiimanina uygun olarak
Kot Olser ooy prosodtrine gore.
é?g'dn%gu Saati (Dig e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim 4mm | r=0005mm (46+1-1) L Olgtlen Uzunluk, [m]
Cihazlari <L pm VDI/VDE/DGQ 2618 BIUM 131
200 dokiimanina uygun olarak
. mm hazirlanmig kalibrasyon
ﬁg“a'glo&eggt%'a‘/'c' prosedurine gore
C")IQUm)Q ¢ e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgtim £<300 | r=001mm (23+15-1) | L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 10.3
dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
Pﬁﬁ(?gjnfgt?e prosedurine gore
Kalibrasyonu * Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
El Tipi Temel Olgiim L<4 r=0,00mm 0,70 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 10.3
Cihazlari mm dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
; prosedurine gére
Pasometre (Gosterge o Laboratuvarda
Kalibrasyonu kalibrasyon yapilir.
Boyut Standartlari 25 Ylzeyler arasi mesafe élcimu (03+37- L: Olgulen Uzunluk, [m]
mm < L) pm DKD R4.3 BoIUm 4.4 dokimanina
. L <600 uygun olarak hazirlanmig
Mikrometre Ayar mm kalibrasyon proseduriine gére
Gubugu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgum £<300 | r=0001mm (0+21-1) | LOlgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 BsIUm 101
dokiimanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon
Dig Cap Mikrometresi proseduriine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgum 300 r=001mm (60+21-1) | L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm < pm VDI/VDE/DGQ 2618 BsIUm 101
L< dokimanina uygun olarak
) ) 1000 hazirlanmig kalibrasyon
Dig Gap Mikrometresi mm prosedurtine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim £<300 | r=0001mm (14+10-1) L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 10.5
dokimanina uygun olarak
o ) hazirlanmig kalibrasyon
Derinlik Mikrometresi prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgum £<300 | r=0,001mm (o+1-1) £ Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 10.7
dokiimanina uygun olarak
. ) hazirlanmig kalibrasyon
'r\‘j]'Al’(\‘OktC‘“ Ic Cap prosedurine gore
krometresi e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgum 6mm | r=0,001mm (17 +18-1) £ Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlar <l pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 10.8
100 dokiimanina uygun olarak
mm hazirlanmig kalibrasyon

Uc Noktaliic Ca
Mcf:krometre%iQ P

prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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El Tipi Temel Olgtim Tmm r=0,001 mm (20+6-1) L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari <L< pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 13.2
250 dokimanina uygun olarak
. mm hazirlanmig kalibrasyon
Delik mosSorl (Bore prosedurine goére
Gauge vb. e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim L< r=001mm (60+35-1) | L Olgtlen Uzunluk, [m]
Cihazlari 1500 pm VDI/VDE/DGQ 2618 BSIUm 91
mm dokimanina uygun olarak
) hazirlanmig kalibrasyon
Kumpas (Dis ¢ap, i prosedurine gore
g?%r%%'rsl'k' adim e Laboratuvarda
¢ kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olguim L<600 | r=001mm (60+35-1) | L Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 BoIim 9.2
dokimanina uygun olarak
o hazirlanmig kalibrasyon
Derinlik kumpasi prosedirine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgtim L< r=0,01mm (60+30-1) | L Olgtlen Uzunluk, [m]
Cihazlar 1000 pm VDI/VDE/DGQ 2618 BsIUm 9.3
mm dokimanina uygun olarak
. . hazirlanmig kalibrasyon
Mihengjir proseduriine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Boyut Standartlari 0,05 YGzeyler arasi kalinlik dlgimua 18 um DIN 2275 dokimanina uygun olarak
mm < hazirlanmig kalibrasyon
. L<50 prosedurine gore
Kalinik Mastari (Sentil mm e Laboratuvarda
vb(Feeler gauge) kalibrasyon yapilir.
Gizgi Standartlar £<300 | Optik okuma metodu (36+19-L | LOlgulenUzunluk [m]
mm ) pm Optik 6lgim metoduna gére
o e Laboratuvarda
Hassas Gizgi Skalasi kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlar L<2m | Referans cetvelile karsilastirma (170 + 200 DIN 866 dokimanina uygun olarak
metodu L) pm hazirlanmig kalibrasyon
. . prosedurine goére
Gelik Cetvel, AtSlye o Laboratuvarda
g%%Mﬁkdmk E kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlari L<50 Referans cetvel ile karsilastirma 280 Lum £: Olgulen Uzunluk, [m]
metodu TS 9505 ve OIML R35-1
. . dokiimanlarina uygun olarak
%?f'lt M%t.se(SA"Cg'v ) hazirlanmis kalibrasyon
Te? e Fu. \Jeodez prosedurune gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 11/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

Cap Standartlari 2mm | Dig cap élgumd (o7n+17- D: Olgulen Cap, [m]
<D< D)um VDI/VDE/DGQ 2618 BAIUM 41
o 150 dokimanina uygun olarak
l?/llgsstlg?%gtﬁgén%?—n mm hazirlanmig kalibrasyon
Gegméz vb) ¢ prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlari 0] Dis cap 6lgumu 072 um VDI/VDE/DGQ 2618 BsIUm 4.2
mm < dokiimanina uygun olarak
. D<20 hazirlanmig kalibrasyon
Disg Silindir (Pim Mastar) | mm proseduirtine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlari 2mm | i¢ gap slgtimu (055+5- D Olgulen Gap, [m]
<D< D) um VDI/VDE/DGQ 2618 BaIUm 41
o 250 dokiimanina uygun olarak
'ﬁgg{g‘?'gét’*g‘éger mm hazirlanmis kalibrasyon
Gegmez vb. R ﬁfgg?&r“”e gore
uvarda
kalibrasyon yapilir.
Cap Standartlari 2mm Ylzeyler arasi mesafe éleimu (055+5-L | L Olgulen Uzunluk, [m]
<L ) pum VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 4.7
250 dokiimanina uygun olarak
Gatal Mastar mm hazirlanmis kalibrasyon
prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Standartlari Bolim | Adim: 23 um VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 4.8
Daires | 02mm-8mm dokimanina uygun olarak
o i Capl hazirlanmisg kalibrasyon
II\DA%ZSE/CIJ?O Tampon Tmm proseduriine gére
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapilir.
mm
Vida Standartlari Bolim | Adim: 16 pm VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 4.9
Daires 07mm < p<35mm dokimanina uygun olarak
o i Capl p=45mm hazirlanmig kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 3mm | p=7mm prosedurine gore
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapilir.
mm
Vida Standartlari Bolim | Adim: 31pum VDI/VDE/DGQ 2618 Bslum 4.9
Daires p=4mm dokimanina uygun olarak
) i Capl hazirlanmig kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 3 mm prosedurine gore
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapilir.
mm
Vida Standartlar Bolum | Adim: 39 um VDI/VDE/DGQ 2618 Blum 4.9
Daires p=5mm dokimanina uygun olarak
. i Capi hazirlanmig kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 3 mm prosedrine gore
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapilir.
mm

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Vida Standartlar Bolum | Adim: 34um VDI/VDE/DGQ 2618 BIUmM 4.9
Daires p=6mm dokiimanina uygun olarak
o i Capl hazirlanmig kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 3mm proseduiriine gore
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapilir.
mm
Vida Standartlar Bolum | Adim: 74 pm VDI/VDE/DGQ 2618 BIUm 4.9
Daires p=8mm dokUmanina uygun olarak
g i Capi hazirlanmig kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 3mm proseduiriine gore
<D< e Laboratuvarda
100 kalibrasyon yapillir.
mm
Kaplama Kalinlig L<5 Yuzeyler arasi kalinlik dlgimu (035 + L Olgulen Kalinlik, [mm]
mm 035-L1) TS EN ISO 2360
Kol Caliniie MM TS EN ISO 2178 dokimanlarina
aplama katinligi uygun olarak hazirlanmis
E(t)?;o(?glrlgl Kalinhik kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kaplama Kalinhg L<] Referans kalinlik folyosu ile (08+06- £ Olgulen Kalinlik, [mm]
mm L)um TS EN ISO 2360
Kol Kalinie TS EN ISO 2178 dokimanlarina
‘aplama Kalinligi uygun olarak hazirlanmi
Olgtm Cihaz kg%brqsyon |oroseo|UrL’.'me§ gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Ylzey ParazIlalaga 02 Yuizey PUrtizltlugu Olguim Cihazi ile (30+32- Ra. Olgulen Purtizltluk Parametresi,
Standartlari pm < Ra) nm [um]
Ra<4 DKD-R 4.2 B6IUM 1 dokimanina
. pm uygun olarak hazirlanmig
Tip-D kalibrasyon prosedurtne gére (1ISO
5436-1Tip D)
* MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Yazey ParGzIalagu 08 Yazey Partzltlugu Olguim Cihaz ile (87+32: Rz Olgulen PurtizIUItk Parametresi,
Standartlari pm < Rz) nm [um]
Rz<13 DKD-R 4.2 BoIum 1 dokiimanina
) pm uygun olarak hazirlanmig
Tip-D kalibrasyon prosedutrtne gore (1ISO
5436-1Tip D)
* Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
2 -Boyut 3-Boyut 03 PUrdzIGlak standardi ile (23+33- Ra Olgulen Purzltltk Parametresi,
Olgme Cihazlari pm < Ra)nm [um]
Ra<3 DKD-R 4.2 B6Ium 1 dokimanina
um uygun olarak hazirlanmig

Yuzey PUrtzltltgu
Olguim Cihazi

kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 13/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

2 -Boyut 3-Boyut 13 um PUrtzltltk standardi ile (84+32- Rz Olgulen PurtizIUItk Parametresi,
Olgme Cihazlari <Rz Rz) nm [um]
10 pm DKD-R 4.2 B6Ium 1 dokimanina
. o uygun olarak hazirlanmig
Ylzey ParGzlGligu kalibrasyon prosedtirtine gore
Oleum Cihazi e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Duzlemsellik L Duzlemsellik Olgtimu (02+04-F) | FOlgulen Duzlemsellik, [m]
Standartlar < 300 MM TS 7458 dokimanina uygun olarak
0mm hazirlanmig kalibrasyon
prosedurune gére
Pleyt o Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Olgim L<100 | r=005um (04+45- L: Olgulen Uzunluk, [m]
Cihazlari mm L) pm T-Boyutlu uzunluk élgme cihazi ile
karsilastirma metoduna goére
Bovut lerl Mkt e Laboratuvarda
-Boyut llerleme Miktar i
- Igr?lwe Cihazlar kalibrasyon yapllir.
Elektronik Olgme
Probu, LVDT, vb.)
2-Boyut 3-Boyut L<10 Xve Y eksenleri 0,9 pm Referans cam cetvel ile
Olgme Cihazlar mm karsilastirma metoduna gére
° MuUsteri Yerinde
. ) kalibrasyon yapilir.
Olgme Mikroskobu
2-Boyut 3-Boyut L<300 | XveY eksenleri (09+9-1) L Olgtlen Uzunluk, [m]
Olgme Cihazlar mm pm Referans cam cetvel ve agl
mastarlart ile karsilastirma
o . Acl 6leumu metoduna goére
Projeksiyon Cihazi 13 * Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 0,02 Projeksiyon cihazi ile 35um ISO 3310-1/-2/-3 dokiimanlarina
mm < uygun olarak hazirlanmig
» L<5 Xve Y Uzunlugu kalibrasyon prosedurtine gére
Test Elegi mm Yatay ve Dikey Mesafe e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 5mm Dijital kumpas ile 22 um ISO 3310-1/-2/-3 dokimanlarina
<L< uygun olarak hazirlanmig
" 125 X Uzunlugu kalibrasyon prosedurtine gére
Test Elegi mm Yatay Mesafe e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim R<25 Projeksiyon cihazi ile (94+50- R Olgulen Radyus, [m]
Cihazlari mm R) um Optik 6lcim metoduna gore
e Laboratuvarda
Radyus Mastarlar kalibrasyon yapllir.
Acl Olgme Cihazlar Taban r=0,02 mm/m 6,0 um/m DIN 877 dokimanina uygun olarak
Boyu hazirlanmig kalibrasyon
- L <200 prosedurine goére
Su Terazisi mm o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Agi Olgme Cihazlari Taban r=05mm/m 0,29 DIN 877 dokimanina uygun olarak
Boyu mm/m hazirlanmig kalibrasyon
. 200 prosedurine gore
Su Terazisi mm < o Laboratuvarda
L<
1000
mm

kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlari Taban | r=0001mm/m 35 um/m DIN 877 dokumanina uygun olarak
Boyu hazirlanmig kalibrasyon
) " L <200 prosedurtne gére
Klinometre (Egim mm o Laboratuvarda
Olger kalibrasyon yapillir.
Aci Olgme Cihazlari o< r=1 06 VDI/VDE/DGQ 2618 BoIUM 7,2
360° dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
Fjrotrgkté)r (Bevel, Agl proseduirine gore
Olger, e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Aci Olgme Cihazlar £<500 | Diklik 6lgumu (33+14-1) | L Olgulen Uzunluk, [m]
mm pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Ium 71
I ) dokUmanina uygun olarak
?('ak,l,'k Olgme Cihazlari hazirlanmis kalibrasyon
enye prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Dogrusallik Standartlar | <200 | Referans Komparatér ile (09+8-1) L Olgulen Uzunluk, [m]
mm Dogrusallik (Duzlemsellik) dlgtim pm VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 5.2
. dokUmanina uygun olarak
Dogrusallik Mastari (Kil hazirlanmig kalibrasyon
conye prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Ac L<500 | Diklik (B83+14-1) L Olgulen Uzunluk, [m]
Artifaklan(Standartlar)) | mm pm DIN 2274 dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
prosedurtne gére
X- Blok o Laboratuvarda
V- Blok -

kalibrasyon yapillir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Agl L<500 Paralellik ve Duzlemsellik 4,0 um DIN 2274 dokdmanina uygun olarak
Artifaklan(Standartlar)) | mm hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine gore
% Blok e Laboratuvarda
- Blo -
V- Blok kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim a<10 Projeksiyon cihazi ile 94 um Optik 6lcuim metoduna gore
Cihazlari mm Adim élguimu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Vida Dig Taraklari
El Tipi Temel Olguim a<10 Projeksiyon cihazi ile 6 Optik 6lguim metoduna goére
Cihazlari mm Al dleumu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
Vida Dig Taraklari
El Tipi Temel Olguim <10 Projeksiyon cihazi ile 94 um Optik 6lcum metoduna goére
Cihazlari mm Adim dlgumu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boya Ygpisma Test
Taragi ?gross—Cut
El Tipi Temel Olgiim <10 Projeksiyon cihazi ile 6' Optik 6lgiim metoduna gore
Cihazlari mm Al dleumu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Boya Ygpisma Test
Taragi (Cross-Cut
Duzlemsellik £ <100 Merkezi kalinlik élgumu 0,25 um VDI/VDE/DGQ 2618 BoIUmM 6.1
Standartlari mm dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
. prosedurine gore
OptlSPoroleI (Paralel e Laboratuvarda
Egim kalibrasyon yapilir.
Duzlemsellik D<30 | Paralellik dlguimu 0,07 um VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 61
Standartlari mm dokimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon
. prosedurine goére
OptllSPordleI (Paralel e Laboratuvarda
Egim kalibrasyon yapilir.
Gap Standartlari Tmm Cap dlgumu (03+45- D: Olgulen Gap, [m]
<D D) um -Boyutlu Olgiim Cihazi ile
. ) <100 karsilastirma metoduna gére
Kure, Yar Kure (Ball, ( mm o Laboratuvarda
;/;gg)g)lqum Problari (T~ kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgim L<100 | r=0,001mm 85 pm L: Olgulen kalinlik, [m]
Cihazlari mm Kademeli kalinlik mastarlarr ile
karsilastirma metoduna goére
) . e Laboratuvarda
Ultrasonik Kalinlik Olger kalibrasyon yapilrr.
El Tipi Temel Olgum L<20 r=0J]mm (12+016- L: Olgulen mesafe, [m]
Cihazlari ) mm Referans lazer mesafe dlger ile

Lazer Mesafe Olger

karsilastirma metoduna goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Boyut Standartlari

Aralik Kontrol Mastari

[<200 | YUzeyler arasi mesafe slglimu (02+3-1) L: Olgulen kalinlik, [m]

mm pm Referans 1-boyut uzunluk élgme
cihazi ile dlgiim metodu

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Sicaklik
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgum | Olguim Kalibrasyon | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Araligi Sartlari ve Olgum
(e_te)negl
k=2
Direng Termometreler -40°C Swvili 015°C Karsilastirma metodu ile EN 60751 dokimanina uygun
e Platin Direng <T< Banyoda olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurtine gére
Termometreler (PRT) 200 °C o Musteri Yerinde
e Endustriyel Platin Direng e Laboratuvarda
Termometreler (PRT) kalibrasyon yapilir.
e Termistor
Direng Termometreler 200°C | Blok 030°C Karsilastirma metodu ile EN 80751 dokimanina uygun
e Platin Direng <T< Kalibratérd olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gore
Termometreler (PRT) 400 e * Musteri Yerinde
e Endustriyel Platin Direng °C e Laboratuvarda
Termometreler (PRT) kalibrasyon yapllir.
o Termistor
Isilgiftler -40°C Sivili 070°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Banyoda dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
200°C prosedurtne gére
* Musteri Yerinde
T o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isiigiftler 200°C Blok 13°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
400°C e prosedurine goére
* Musteri Yerinde
T e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -40°C Sivili 0,70°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Banyoda dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
200°C prosedurine gére
° Musteri Yerinde
5 o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Isilgiftler 200°C Blok 13°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratord doktimanlarina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
400°C e prosedurine gore
* Musteri Yerinde
5 e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C Blok 30°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel IsilGiftler <T< Kalibratérd doktumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
550°C e prosedurune gére
° Musteri Yerinde
5 o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Isilgiftler 550°C Blok 42°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd doktumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
1100°C e prosedurine gore
* Musteri Yerinde
5 o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
E tipi igin Tmak=1000°C
Isilgiftler -40°C Sivili 040°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Banyoda dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
200°C prosedurtne gore
* MuUsteri Yerinde
K o Laboratuvarda
kalibrasyon yapillir.
Isilgiftler 200°C Blok 0.60°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
EndUstriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd doktimanlarina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
400°C e prosedurine goére
* Musteri Yerinde
K e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C Blok 27°C Kargilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd doktumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
550°C e prosedurine gére
* Musteri Yerinde
K o Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isiigiftler 550°C Blok 31°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
1100°C e prosedurine goére
° Musteri Yerinde
K e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler -40°C Sivili 29°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Banyoda dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
200°C prosedurine gére
* Musteri Yerinde
E‘ o Laboratuvarda
S kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 200°C Blok 14°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd doktumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
400°C e prosedurune gére
* Musteri Yerinde
E‘ o Laboratuvarda
S kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 400°C Blok 29°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
550°C e prosedurine goére
* Musteri Yerinde
N e Laboratuvarda
g kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Isilgiftler 550°C Blok 33°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd doktumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
1100°C e prosedurine gore
* Musteri Yerinde
E‘ o Laboratuvarda
S kalibrasyon yapilir.
Isilgiftler 600°C Blok 31°C Karsilastirma metodu ile EURAMET cg-08 ve ASTM E220
Endustriyel Isilgiftler <T< Kalibratérd dokumanlarina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
1100°C e prosedurine gére
° Musteri Yerinde
B o Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Gostergeli Sicaklik -40°C | Sl 015°C Kargilastirma metodu ile
Olgerler <Ts Banyoda o Musteri Yerinde
Direng Sensorlu Tipler 200°C e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik 200°C | Blok 030°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler <Ts Kalibratérd o Musteri Yerinde
Direng Sensorlu Tipler 400 e e Laboratuvarda
°C kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik 400 Blok 26°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler °C<T Kalibratérd * Musteri Yerinde
Direng Sensorlu Tipler <550 e e Laboratuvarda
°C kalibrasyon yapilir.
Gostergeli Sicaklik -40°C | Sl 0,60°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler <T< Banyoda * Musteri Yerinde
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve 200°C * Laboratuvarda
Sivi Genlesme Sensorld kalibrasyon yapilir.
Tipler
Gostergeli Sicaklik 200°C | Blok 0,75°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler <T< Kalibratérd * Musteri Yerinde
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve 400 e e Laboratuvarda
Sivi Genlesme Sensorlu °C kalibrasyon yapilir.
Tipler
Gostergeli Sicaklik 400 Blok 26°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler °C<T Kalibratérd * MuUsteri Yerinde
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve <550 e e |aboratuvarda
Sivi Genlesme SensorlU °C kalibrasyon yapilir.
Tipler
Gostergeli Sicaklik 550 Blok 29°C Karsilastirma metodu ile
Olgerler °C«<T Kalibratord e Musteri Yerinde
Isilgift, Bimetalik, Gaz ve <100 e e |aboratuvarda
Sivi Genlesme Sensorld °C kalibrasyon yapilir.
Tipler
Diger Termometreler 10°C < Klimatik 0,60°C Kargilagtirma metodu ile
7<40 kabinde e Laboratuvarda
o °C kalibrasyon yapilir.
Hava Sensorleri
Ortam Tipi Sicaklik
Olgerler

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
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Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 20/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

"l Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Sivill Cam Termometreler -40°C Swvili 0l5°C Kargilastirma metodu ile
<T< Banyoda * Musteri Yerinde
200°C e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Sivill Cam Termometreler 200°C Blok 0,30°C Karsilastirma metodu ile
<T< Kalibratérd * Musteri Yerinde
400 e e Laboratuvarda
°C kalibrasyon yapilir.
Kontrollt Hacimler -40°C Kabin 090°C EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11, DKD-R
(Sicakiik Dagilimi) <T< icerisinde 5-7 Rehber dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
300°C sicaklik kalibrasyon prosedurtine gére
. dagihmi * Musteri Yerinde
iErEE(\J/botér o Laboratuvarda
Soguk Oda (derin kalibrasyon yapilir.
dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabinj
Sterilizator (OtOklO\r/B
Sivi Banyo
Kontrollt Hacimler -40°C Tek 0,70°C EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-11, DKD-R
(Sicakiik Doglllml) <T< noktada 5-7 Rehber dokimanlarina uygun olarak hazirlanmig
300°C sicaklik kalibrasyon prosedurtine gére
. oleumu ° Musteri Yerinde
iErEE(\J/botér o Laboratuvarda
Soguk Oda (derin kalibrasyon yapilir.
dondurucu vb.)
Iklimlendirme Kabin|
Sterilizator (Otoklo\r;b
Sivi Banyo
Kontrollt Hacimler 400°C Eksenel 21°C Karsilastirma metodu ile
(Sicakiik Dagilimi) <T< sicaklik o Musteri Yerinde
800 dagihmi kalibrasyon yapilir.
°C
Kal Firint
Kontrollt Hacimler 800°C Eksenel 37°C Karsilastirma metodu ile
(Sicakiik Dagilimi) <7< sicaklik o Musteri Yerinde
1100 °C dagiimi kalibrasyon yapilir.
Kl Firini
Diger Olgum Hizmetleri -40°C Dogruluk, 04-°C Euramet cg-13 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
<T< kararlilik ve kalibrasyon prosedurtine gére
Kuru Blok Kalibratorleri 400 dagim ° Musteri Yerinde
°C Slgimu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Diger Olgum Hizmetleri 400°C Dogruluk, 20°C Euramet cg-13 doktimanina uygun olarak hazirlanmis
<T< kararlilik ve kalibrasyon prosedurtine gére
Kuru Blok Kalibratorleri nooec | dagiim * Musteri Yerinde
oleumu e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir
Sicaklik Gostergeleri ve 600°C B tipi 0,60 °C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére
1820 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Soguk Eklem ON yonyap

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
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Sicaklik Goéstergeleri ve -50°C S tipi 1,0°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére
1760 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Géstergesi °C * MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyap

Sicaklik Gostergeleri ve -50°C R tipi 0.80°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére
1760 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyap

Sicaklik Gostergeleri ve -270° K tipi 040°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri C<T¢ kalibrasyon prosedurtine gére
1370 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyap

Sicaklik Gostergeleri ve -270° N tipi 12°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratérleri C<T¢ kalibrasyon prosedurtine gére
1300 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyeap

Sicaklik Gostergeleri ve -210°C | Jtipi 030°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére
1200 Elektriksel simulasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yoryep

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° E tipi 030°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri C<T¢ kalibrasyon prosedurtine gére
1000 Elektriksel simulasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C ° Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyep

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° T tipi 0.30°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratoérleri C<T¢ kalibrasyon prosedurine gére
400 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C ° Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.
Soguk Eklem ON yonyep

Sicaklik Goéstergeleri ve -200° PTIO0 0]0°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratoérleri Cx<T¢ kalibrasyon prosedurine gére

650 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Gostergesi °C * Musteri Yerinde

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Gostergeleri ve 600°C B tipi 0,60 °C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére

1820 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Goéstergeleri ve -50°C S tipi 10°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére

1760 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -50°C R tipi 0.80°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére

1760 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° K tipi 040°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratorleri C<T¢ kalibrasyon prosedurtine gére

1370 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° N tipi 12°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratorleri C<T¢ kalibrasyon prosedurtine gére

1300 Elektriksel simulasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Gostergeleri ve -210°C | Jtipi 030°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratoérleri <T< kalibrasyon prosedurtine gére

1200 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° E tipi 0.30°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratoérleri C<Tx kalibrasyon prosedurine gére

1000 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Sicaklik Goéstergeleri ve -270° T tipi 030°C EURAMET cg-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
Kalibratoérleri C<Tx kalibrasyon prosedurine gére

400 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Soguk Eklem ON

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sicaklik Géstergeleri ve -200° PTIOO0 0]0°C EURAMET cg-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
Kalibratorleri Cc<Tc< kalibrasyon prosedurtine gére
650 Elektriksel simUlasyon metodu ile
Sicaklik Kalibratort °C e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Endustriyel Radyasyon 30°C < IR Kalibratoér | 10°C Referans PTI00 ile karsilastirma metoduna goére
Termometreleri 7<100 ile * MuUsteri Yerinde
°C (s=0,95) e Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre
EndUstriyel Radyasyon 100°C IR Kalibratoér | 16 °C Referans PTI00 ile karsllastirma metoduna goére
Termometreleri <T< ile e MuUsteri Yerinde
200°C | (¢=095) o Laboratuvarda
) kalibrasyon yapillir.
Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre
Endustriyel Radyasyon 200°C IR Kalibratér | 21°C Referans PTI00 ile karsilastirma metoduna goére
Termometreleri <T< ile * MuUsteri Yerinde
300°C | (¢=095) e Laboratuvarda
. kalibrasyon yapllir.
Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre
EndUstriyel Radyasyon 300°C IR Kalibratér | 26°C Referans PTI0O0 ile karsilastirma metoduna goére
Termometreleri <T< ile ° Musteri Yerinde
400 (e=0,95) o Laboratuvarda
. °C kalibrasyon yapilir.
Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre
EndUstriyel Radyasyon 400°C IR Kalibratér | 51°C Referans IR Kalibratér ile karsilastirma metoduna gére
Termometreleri <T< ile ° MuUsteri Yerinde
500 (e=0,95) o Laboratuvarda
. °C kalibrasyon yapilir.
Pirometre
Termal Kamera
IR Termometre
Higrometreler 30 %rh Klimatik 28 %rh Referans nem olger ile karsilastirma metoduna goére
<RH< kabinde e Laboratuvarda
) 70 %rh Ortam sartr: kalibrasyon yapilir.
Higrometre, 23°C < T«
agil Nem Olger 95 °C
Kapasitif, resistif,
termograf, mekanpik,
islak/kuru hazneli
Higrometreler 70 %rh Klimatik 3,9 %rh Referans nem olger ile karsilastirma metoduna goére
<RH< kabinde e Laboratuvarda
. 90 %rh Ortam sart: kalibrasyon yapilir.
ngrometre" 19°C < T<25
agll Nem Olger oc
Kapasitif, resistif,
termograf, mekanik,
islak/kdru hcnznelig1

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Kontrollt Hacimler (BGQII 20 %rh Tek 31%rh EURAMET cg-20, TS EN 60068-3-5, TS EN 60068-3-6, TS EN

Nem Doglllml) <RH< noktada 60068-3-11, DKD-R 5-7 Rehber dokiimanlarina uygun olarak
90 %rh bagil nem hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére

. ) o oleumu * Musteri Yerinde

Iklimlendirme Kabini kalibrasyon yapilrr.

Bagil Nem Kaynagi

Higrometreler 40 %rh Klimatik 28 %rh Referans nem olger ile karsilastirma metoduna goére
<RH< kabinde e Laboratuvarda
. 70 %rh Ortam sartr: kalibrasyon yapilir.
Higrometre, 19°C < T<25
agil Nem Olger oc

Kapasitif, resistif,
termograf, mekanik,
islak/karu hazneli

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17021
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

katle (Kutle Standartlarr)
C")I(fjum B(Jyuklqul / Olgim Olgum | Kalibrasyonve Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Aralig Sartlari 6)(I_g2ij etenegi
Kutle Standardi 19 Hava 03 mg OIML R-T dokmanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
* Musteri Yerinde
M1 Sinifi Kttle s Laboratuvarda
konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 29 Hava 04 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
* Musteri Yerinde
M1 Sinifi Kttle e Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 59 Hava 05mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
* Musteri Yerinde
M1 Sinifi Kttle o Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 109 Hava 0.6 mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduriine gére
. * MuUsteri Yerinde
M Sinifi KGtle o Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 209 Hava 0.8 mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
3 * MuUsteri Yerinde
M Sinifi Katle o Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Katle Standardi 509 Hava 10 mg OIML R-T1 doktimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurine gére
; * MuUsteri Yerinde
M1 Sinifi Kitle e Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 100g Hava 1.6 mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
* Musteri Yerinde
M1 Sinifi Kttle s Laboratuvarda
konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.
Katle Standardi 2009 Hava 30mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
* Musteri Yerinde
M1 Sinifi Kttle e Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.
Katle Standardi 5009 Hava 80 mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
* Musteri Yerinde
M Sinifi Katle o Laboratuvarda
konvansiyonel ktle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S
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)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Kutle Standardi Tkg Hava 10 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

° Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M1 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 2kg Hava 30 mg OIML R-T dokUmanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M1 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 5kg Hava 80 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* MuUsteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M1 Sinifi KUtle

Kutle Standardi 10 kg Hava 160 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M1 Sinifi KUtle

Kutle Standardi 20 kg Hava 300 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M1 Sinifi KUtle

Kutle Standardi 19 Hava 1.0 mg OIML R-T1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

° Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M2 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 29 Hava 12 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M2 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 59 Hava 1.6 mg OIML R-T dokmanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M2 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 109 Hava 20 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M2 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 209 Hava 25 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduriine gére

* Musteri Yerinde

M2 Sinifi KGtle o Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kalibrasyon
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Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

Kltle Standardi

M2 Sinifi Kutle

509

Hava

30mg

OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

100g

Hava

50 mg

OIML R-1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

200g

Hava

10 mg

OIML R-1 dokimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére

* MuUsteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Kltle Standardi

M2 Sinifi Kutle

500 g

Hava

25 mg

OIML R-1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Kltle Standardi

M2 Sinifi Kutle

Tkg

Hava

50 mg

OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Kltle Standardi

M2 Sinifi Kutle

2kg

Hava

100 mg

OIML R-T dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

° Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Kltle Standardi

M2 Sinifi Kutle

5kg

Hava

250 mg

OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

10 kg

Hava

500 mg

OIML R-1 dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.

Kutle Standardi

M2 Sinifi Kutle

20 kg

Hava

1000 mg

OIML R-11 dokimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Kltle Standardi

M3 Sinifi Kttle

Hava

30mg

OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon proseduriine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi 29 Hava 40mg OIML R-11 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Katle Standardi 59 Hava 50 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 109 Hava 6,0 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* MuUsteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kttle

Kutle Standardi 209 Hava 8.0 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kttle

Kutle Standardi 509 Hava 10 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 1009 Hava 16 mg OIML R-T dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

° Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 2009 Hava 30 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Kutle Standardi 500 g Hava 80 mg OIML R-T dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel kutle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kutle

Kutle Standardi Tkg Hava 160 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

M3 Sinifi Kttle

Kutle Standardi 2kg Hava 300 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére

* Musteri Yerinde

M3 Sinifi Kutle o Laboratuvarda

konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kutle Standardi 5kg Hava 800 mg OIML R-T1 dokiimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
. ° Musteri Yerinde
M3 Sinifi Kbtle s Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi 10 kg Hava 1600 mg OIML R-T dokUmanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
* Musteri Yerinde
M3 Sinifi Ktle e Laboratuvarda
konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi.
Katle Standardi 20 kg Hava 3000 mg OIML R-T dokimanina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurine gére
* MuUsteri Yerinde
M3 Sinifi Kutle o Laboratuvarda
konvansiyonel katle degerinin belirlenmesi.
Kutle Standardi Tg<ems Hava 005+0012-m m:Tartim Degeri
200 g OIML R ITe gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan (Konvansiyonel kitle degerinin belirlenmesi,)
Kutle ° Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Katle Standardi 200g<m Hava 08+001-m m: Tartim Degeri
<1000 g OIML R e gore hazirlanmig Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan (Konvansiyonel kttle degerinin belirlenmesi.)
Kutle * Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Kutle Standardi 1000g<m Hava 15+0,013-m m:Tartim Degeri
€250009 OIML R ITe gére hazirlanmis Kalibrasyon Talimati
Standart Olmayan (Konvansiyonel kttle degerinin belirlenmesi,)
Kutle ° Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Tork
C")I(fjum B(Jyuklquh / Olgim Olgum Sartlan Kalibrasyon ve_ Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Aralig E)Ig"m etenegi
2)
Tork Olgtim Cihazlari INmMm<M 0,5 Sinifi tork %10 ISO 6789-2 dékimanina uygun olarak
<400 N'm doénustarucu hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
ile e Laboratuvarda

Tork El Aletleri

(Saat yonu ve
tersi)

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gtvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Elektrik- DA ve Algak Frekans Bayuklakleri (AF)

Oleum Buayaklagu [ Kalibre Olguim Olgiim Kalibrasyon ve Olcuim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihézlclrg Arghgl §a?thr| Yeteneg¥?k=2? ¢ ¢ Y
DC Gerilim omv<Us DC 49-10°°% U+17 uv U: Gerilim
200 mV
DC Gerilim Olgerler - Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 02V<«U<2 DC 49-10°°%- U+ 06 mV U: Gerilim
V
DC Gerilim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 2V<Us DC 48105 U+16mV U: Gerilim
20V
DC Gerilim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 20V < U< DC 48-10° U+16 MV U: Gerilim
200V
DC Gerilim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim 200 V< U< DC 3410 U+0J6V U: Gerilim
) 1000V
DC Gerilim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Gerilim
DC Voltmetre
DC Gerilim TmV < Us DC 611075 U+17 v U: Gerilim
100 mV
DC Gerilim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: DC Gerilim
DC Gerilim 01V<U<1V | DC 451075 U+79 Vv U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari

DC Gerilim Koyno@w
Kalibratér: DC Gerilim

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Gerilim 1V<ys<i0Vv | DC 40-10%- U+ 58 pv U: Gerilim

DC Gerilim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim Koynoc:?
Kalibratér: DC Gerilim

DC Gerilim 10V<Us< DC 51:10°° U+ 067 mV U: Gerilim
100V
DC Gerilim Kaynaklar + Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim Koyno@il
Kalibratér: DC Gerilim

DC Gerilim 100V <U< DC 45-107%- U-35mV U: Gerilim
1000 V
DC Gerilim Kaynaklari + Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim Koynoéil
Kalibratér: DC Gerilim

DC Akim OpA</< DC 14.1074- U+ 39 nA - Akim
200 pA
DC Akim Olgerler « Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Multimetre: DC Akim

Ampermetre
DC Akim 200 pA < /< DC 21.107%- /+ 019 pA /- Akim
2 mA
DC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
DC Akim 2mA< /< DC 12.107%-/+ 20 pA I Akim
20 mA
DC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
DC Akim 20 MA < /< DC 13.1074- /+ 20 pA I Akim
200 mA
DC Akim Olgerler + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
DC Akim 02A</<2 DC 8,7.107%-/+0]9 mA I Akim
A
DC Akim Olgerler + Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Multimetre: DC Akim
Ampermetre

Bu belge 5070 sayil elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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DC Akim 2A<[<22A DC 55.107%-/+19 mA I: Akim
DC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
DC Akim 10A</< DC 61.10%-/+054 A I: Akim
1000 A
DC Akim Olgerler + Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Pensampermetre
DC Akm 10 pA</< DC 87.107%- /+ 26 nA I Akim
100 pA
DC Akim Kaynaklari + Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
DC Akim Koyno%l
Kalibrator: DC Akim
DC Akm 0lmA</<1 | DC 63.107%-/+29 nA I Akim
mA
DC Akim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim Koyno%l
Kalibrator: DC Akim
DC Akim TMA</<10 DC 59.107%-/+23 pA I: Akim
mA
DC Akim Kaynaklar « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim Kaynag
Kalibratér: DC Akim
DC Akim 10 mMA</< DC 62.107%- /+54 pA I: Akim
100 mA
DC Akim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim Koynqgl
Kalibratér: DC Akim
DC Akim OTA</<TA DC 12.107% - /+ 011 mA - Akim
DC Akim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim KOyﬂO%I
Kalibratér: DC Akim
DC Akim TA</<3A DC 18.10°%-/+ 0,62 MA - Akim
DC Akim Kaynaklari « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
DC Akim Kaynag
Kalibratér: DC Akim

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 34/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 0Q<R<100 DC /[ 4w 181074 R+ 49 mQ R:Direng
Q Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gore
« Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 01kQ<R<1 DC /[ 4w 40-10°-R+016 Q R:Direng
kQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koéprusu
DC Direng 1kQ <R<10 DC [ 4w 50'10° R+15Q R:Direng
kQ Direng kutusu UGzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gore
« Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 10kQ < R< DC / 4w 50-10° R+15Q R:Direng
100 kQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna goére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 01MQ < R<1 DC [ 4w 67:107° R+ 05 kQ R:Direng
MQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng TMQ<R<10 DC [ 4w 39104 R+12kQ R:Direng
MQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibras .
Multimetre Direng yon yapilr
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 10 MQ < R< DC [ 4w 931078 R+TkQ R:Direng
100 MQ Direng kutusu UGzerinden DMM ile

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu

karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 35/60)
Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 10Q DC /[ 4w 14 mQ Kalibrator ile uygulama
i + Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 100 Q DC [ 4w 24 MQ Kalibrator ile uygulama
) « Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 1kQ DC /[ 4w 020Q Kalibrator ile uygulama
+ Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 10 kQ DC / 4w 20Q Kalibrator ile uygulama
) « Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koéprusu
DC Direng 100 kQ DC [ 4w 20Q Kalibrator ile uygulama
« Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 0Q<R<100 DC /2w 211074 R+17 mQ R:Direng
Q Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng yenyep
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 01kQ<R<1 DC /2w 15-104 R+ 015 Q R:Direng
kQ Direng kutusu UGzerinden DMM ile

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu

karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 36/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 1kQ <R<10 DC /2w 50'10° R+15Q R:Direng
kQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gore
« Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 10kQ < R< DC /2w 50-10° R+15Q R:Direng
100 kQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koéprusu
DC Direng 01MQ<R<1 DC /2w 6,8:10°° R+ 0]5kQ R:Direng
MQ Direng kutusu UGzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng TMQ<R<10 DC /2w 391074 R+12kQ R:Direng
MQ Direng kutusu UGzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna goére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 10 MQ < R< DC /2w 92107 R+12kQ R:Direng
100 MQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
. . kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 01GQ<R<] DC /2w 921072 R+10 MQ R:Direng
GQ Direng kutusu Uzerinden DMM ile
DC Direng Olgerler karsilastirma metoduna gére
+ Laboratuvarda
kalibras .
Multimetre Direng yon yapilr
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 016 Q DC /2w 47 mQ Kalibrator ile uygulama

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 37/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 10Q DC /2w 55 mQ Kalibrator ile uygulama
i + Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 100 Q DC /2w 61 MQ Kalibrator ile uygulama
) + Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 1kQ DC /2w 023 Q Kalibrator ile uygulama
+ Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 10 kQ DC /2w 200 Kalibrator ile uygulama
) « Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 100 kQ DC /2w 20Q Kalibrator ile uygulama
+ Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 1MQ DC /2w 0,26 kQ Kalibrator ile uygulama
« Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu
DC Direng 10 MQ DC /2w 9,5 kQ Kalibrator ile uygulama
+ Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Képrusu

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 38/60)

Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 100 MQ DC /2w 0,82 MQ Kalibrator ile uygulama
i + Laboratuvarda

DC Direng Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
Direng Koprusu
DC Direng 1Q<R<100 DC 12-107% R+ 47 mQ R:Direnc

Q
DC Direng Standartlari ve + Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 0lkQ<R<1 DC 12:1004- R+13 mQ R:Direnc

kQ
DC Direng Standartlari ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibratoér: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 1kQ < R<10 DC 121074 R+ 012 Q R:Direng

kQ
DC Direng Standartlar ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibratoér: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 10kQ<R< DC 14104 R+091Q R:Direng

100 kQ
DC Direng Standartlari ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 01MQ < R<1 DC 33104 R-750Q R:Direng

MQ
DC Direng Standartlari ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Direng Standardi
Kalibratoér: Direng
Direng Kutusu
DC Direng TMQ<R<10 DC 461074 R+ 018 kQ R:Direng

MQ

DC Direng Standartlari ve
Kaynaklari

DC Diren¢ Standardi
Kalibratoér: Direng
Direng Kutusu

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 39/60)
Akreditasyon Kapsami

TURKAK

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

DC Direng 10 MQ < R< DC 93°10°% R+ 49kQ R:Direng
100 MQ
DC Direng Standartlari ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Diren¢ Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu
DC Direng 01GQ<R<1 | DC 11-107 R-10 MQ R:Direng
GQ
DC Direng Standartlar ve « Laboratuvarda
Kaynaklari kalibrasyon yapilir.
DC Diren¢ Standardi
Kalibrator: Direng
Direng Kutusu
AC Gerilim 20mV < U< 50 Hz<f<2 46-1074- U+ 39 pv U: Gerilim
200 mv kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
« Laboratuvarda
. » kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi
AC Voltmetre
AC Gerilim 20mV < Us< 2kHz<f<20 13-107%- U+ 039 mV U: Gerilim
200 mV kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
+ Laboratuvarda
) . kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi
AC Voltmetre
AC Gerilim 02V<U<2 50 Hz < f<2 41-1074- U+ 039 mV U: Gerilim
\ kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
« Laboratuvarda
. » kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi
AC Voltmetre
AC Gerilim 02V<U<«2 2kHz<f<20 28-107%- U+49 mV U: Gerilim
Y kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
+ Laboratuvarda
) - kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi
AC Voltmetre
AC Gerilim 2V<U<20 50 Hz < f<2 41-1074- U+ 38 mV U: Gerilim
\ kHz f:Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi
AC Voltmetre

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 40/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon NO' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

AC Gerilim 2V<U<20 2 kHz < f<20 421073 U+ 49 mV U: Gerilim
\Y kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
 Laboratuvarda

. » kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi

AC Voltmetre

AC Gerilim 20V < Us 50 Hz<f<2 54104 U+37mV U Gerilim
200V kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
« Laboratuvarda

. - kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi

AC Voltmetre

AC Gerilim 20V< U< 2kHz < f<20 12108 U+ 58 mV U: Gerilim
200V kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
» Laboratuvarda

. » kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi

AC Voltmetre

AC Gerilim 200V < U< BOHz<f<2 50-10%- U+ 021V U: Gerilim
1000 V kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
« Laboratuvarda

. - kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynag

AC Voltmetre

AC Gerilim 200V < U< 2kHz < <20 13-108- U+ 0,50 V U: Gerilim
1000 V kHz f:Frekans
AC Gerilim Olgerler
» Laboratuvarda

. " kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Gerilim
Kaynagi

AC Voltmetre

AC Gerilim 01V<U<1V B0 Hz < f<20 11,1072 U+10 pv U: Gerilim
kHz f:Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
« Laboratuvarda

- kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim Kaynagi
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibrator

AC Gerilim 1V<U<ioVv 50 Hz < f< 20 70.104 U+ 35mV U: Gerilim
kHz f:Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
» Laboratuvarda

. kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim Kaynag
Kalibratér: AC Gerllim
AC Kalibrator

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 41/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Y Akredit No: AB-0013-K
TU%@K Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022
Kalibrasyon
TS EN ISOIEC 1702
AB-0013-K
AC Gerilim 10V<Us< 50 Hz < f<20 70.1004- U+35mV U: Gerilim
100 V kHz f:Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
 Laboratuvarda
. 5 kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim Kaynag
Kalibrator: AC Gerilim
AC Kalibratoér
AC Gerilim 100V <U< 50 Hz < f< 20 721074 U+026 V U: Gerilim
750 V kHz f:Frekans
AC Gerilim Kaynaklari
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
AC Gerilim Kaynag
Kalibratoér: AC Gerilim
AC Kalibrator
AC Akim 100 pA < /< 50Hz<f<2 740074 [+ 049 pA - Akim
) 200 pA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
» Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akm 100 pA < /< 2kHz<f<5 21.1072- /- 11 pA - Akim
200 pA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
» Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 02mMmA</< BOHz<f<2 75.10%/+ 0,66 WA [ Akim
2 mMA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 02mMA</< 2kHz<f<H 14.108/+12 WA - Akim
2mMA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
- Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 2mMA< /< 50Hz<f<2 75.1004- 1+ 50 pA /- Akim
20 mA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 2mA< /< 2kHz < f<5 14.107%- 1+ 96 YA /- Akim
20 mA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 42/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

TU%&K Reviyon NoL9D Tarih. 07062022
Kalibrasyon
T
AC Akim 20mA< /< 50 Hz<f<2 83.107%-/+ 50 PA - Akim
200 mA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 20mMA</< 2kHz<f<b 23.10°%-1+77 A I: Akim
200 mA kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
« Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 02A<[<2 50 Hz < F<1 10.10°%-/+ 0,66 MA I Akim
A kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
+ Laboratuvarda
. kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC Akim 2A</<20A 50 Hz < f<1 53.10%-/+80mA - Akim
kHz f:Frekans
AC Akim Olgerler
+ Laboratuvarda
) kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
AC AkIm 10A</< f=50Hz 61.10°%-/+058 A - Akim
1000 A f:Frekans
AC Akim Olgerler
+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Pensampermetre
AC Akim 10 mMA</< 50 Hz < F<1 121072 /+ 54 pA I: Akim
100 mA kHz f:Frekans
AC Akim Kaynaklari
« Laboratuvarda
y kalibrasyon yapilir.
AC Akim: Koyno%
Kalibrator: AC Akim
AC Akim 10 mMA</< TkHz<f<5 7210741+ 027 mA I Akim
100 mA kHz f:Frekans
AC Akim Kaynaklari
+ Laboratuvarda
y kalibrasyon yapilir.
AC Akim: Koyno%l
Kalibratér: AC Akim
AC Akim OTA</<TA 50 Hz < f<1 13-107%-/+ 045 mA - Akim
kHz f:Frekans

AC Akim Kaynaklari

AC Akim Kaynag
Kalibratér: AC Akim

+ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile

imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 43/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

v Akredit No: AB-0013-K
TU%&K Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022
Kalibrasyon
TS EN ISOIEC 1702
AB-0013-K
AC Akim OTA</<TA TkHz <f<2 28-107%-/+ 0,37 MmA I: Akim
kHz f:Frekans
AC Akim Kaynaklari
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
AC Akim Kaynag yonyap
Kalibrator: AC Akim
AC Akim TA</<3A 50 Hz < f<1 141078 /+13 mA - Akim
kHz f:Frekans
AC Akim Kaynaklari
« Laboratuvarda
y kalibrasyon yapilir.
AC Akim Koyno%
Kalibratér: AC Akim
DC GUg ve Enerji 01W<P< 02V<Us< 21107 P+ 014 mW P:Olgulen Gug
20 kw 1000 V
Gt O 05A</<20A + Laboratuvarda
Uc Olger i :
Waktmatre kalibrasyon yapilir
AC GUg ve Enerji 01W<P< 02V<Us< 171072 P+15 mW P:Olgulen Gug
20 kW 1000 V
Aktif GUg: Tek Faz 05A</<20A « Laboratuvarda
f=50Hz kalibrasyon yapilir.
.. cosp =1
Gugc Olger
Wattmetre
Sinyal ve Darbe 12 mV < Us Girig 58-102-U U-Olgulen Gerilim ( Tepe - Tepe )
Karakteristikleri 120V Empedanst: e Laboratuvarda
50 Q kalibrasyon yapilir.
Dusey Saptirma (Kazang) Frekans: 1 kHz
Osiloskop

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Sertlik
Olgum Olgum | Olgum Sartlar Kaliprasyon Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
BU .Uklugq/ Ardligi ve Oleim
Kalibre Edilen etenedi
Cihazlar Zk=29)
Sertlik Test 0,0987 Referans ytk %014 TS ENISO 6506-2, ASTM EI0, TS EN ISO 6507-2, ASTM EI8, TS EN
Cihazi N<F< hucreleri ile dolaysiz ISO 6508-2, ASTM E384 standartlarina uygun olarak
30 kN kalibrasyon. hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
¢ . e Musteri Yerinde
uvve ;
lcumleri kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test 0,01 Referans uzama 0,35 um TS ENISO 6508-2, ASTM E384 standartlarina uygun olarak
Cihaz mm < olger ile dolaysiz hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
L<6 kalibrasyon. e Musteri Yerinde
mm kalibrasyon yapllir.
Batma
Derinligi
Olgumleri
Sertlik Test 0,01 Referans stage- 0,70 um TS EN ISO 6506-2, ASTM EI0 standartlarina uygun olarak
Cihazi mm < mikrometre ile hazirlanmig kalibrasyon proseduriune gére
L<10 dolaysiz kalibrasyon. e Musteri Yerinde
o mm kalibrasyon yapilir.
Optik Iz
Olcme
Teghizati
Olgcumleri
Sertlik Test 0,01 Referans stage- 0,35 um TS ENISO 6507-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mm < mikrometre ile hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
L<10 dolaysiz kalibrasyon. e Musteri Yerinde
- mm kalibrasyon yapllir.
Optik Iz
Olgme
Techizati
Olgumleri
Sertlik Test HBW Referans sertlik %15 TS EN ISO 6506-2, ASTM EI0 standartlarina uygun olarak
Cihazi 25/ mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
625 ile dolayl * MuUsteri Yerinde
Brinell Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Test Cihazi
Sertlik Test HBW Referans sertlik %11 TS ENISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina uygun olarak
Cihazi 25/ mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
1875 ile dolayl e Musteri Yerinde
Brinell Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Test Cihazi
Sertlik Test HBW 5 Referans sertlik %11 TS EN ISO 6506-2, ASTM EI0 standartlarina uygun olarak
Cihazi /250 mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Brinell Sertlik
Test Cihazl

ile dolayl
kalibrasyon.

e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test HBW 5 Referans sertlik %11 TS EN ISO 6506-2, ASTM EI0 standartlarina uygun olarak
Cihazi /750 mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Brinell Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Test Cihazi
Sertlik Test HBW Referans sertlik %11 TS ENISO 6506-2, ASTM E10 standartlarina uygun olarak
Cihazi 10/ mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

3000 ile dolayl e Musteri Yerinde

Brinell Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.
Test Cihazi
Sertlik Test HRA Referans sertlik 0.4 HRA TS ENISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test
Cihazi
Sertlik Test HRB Referans sertlik 11HRB TS EN ISO 6508-2, ASTM E18 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test
Cihaz
Sertlik Test HRC Referans sertlik 0,5 HRC TS EN ISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test
Cihazi
Sertlik Test HRISN Referans sertlik 0,5 HRI5SN TS EN ISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmis kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.
Sertlik Test
Cihaz
Sertlik Test HR30N Referans sertlik 0,6 HR30N TS EN ISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalar hazirlanmis kalibrasyon proseddrine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test
Cihazi
Sertlik Test HR45N | Referans sertlik 0,5 HR45N TS ENISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl e Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test
Cihaz
Sertlik Test HRIST Referans sertlik 0,5 HRIGT TS EN ISO 6508-2, ASTM EI8 standartlarina uygun olarak
Cihazi mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

ile dolayl °* Musteri Yerinde
Rockwell kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Sertlik Test
Cihazi
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Sertlik Test HVO,1 Referans sertlik %3,8 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.

Test Cihaz

Sertlik Test HV0.3 Referans sertlik %19 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayli e MUsteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.

Test Cihazl

Sertlik Test HV0,5 Referans sertlik %15 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.

Test Cihazl

Sertlik Test HWVI Referans sertlik %11 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.

Test Cihazi

Sertlik Test HV5 Referans sertlik %0.9 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.

Test Cihaz

Sertlik Test HV1O Referans sertlik %12 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedtrine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapilir.

Test Cihaz

Sertlik Test HV20 Referans sertlik %0,7 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.

Test Cihazl

Sertlik Test HV30 Referans sertlik %0,8 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayli e MUsteri Yerinde

Vickers Sertlik kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.

Test Cihazl

Sertlik Test HV50 Referans sertlik %0,7 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina

Cihaz mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére

Vickers Sertlik
Test Cihazi

ile dolayl
kalibrasyon.

Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
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Sertlik Test Shore - Batma ISO 48-9 ve ASTM D2240 standartlarina uygun olarak
Cihazi A Derinligi: 3,2 hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
Shore um e Laboratuvarda
. D Kuvvet: kalibrasyon yapllir.
Shore Sel’ﬂlk Shore %024
Test Cihazi AO Uzunluk-
Shore Cap:3,6 tm
AM Acl: 0,06°
Shore U¢ Radyusu:
E 4,0 um
Shore Sertlik: 0,7
M shore
Sertlik Test IRHDN | - Batma ISO 48-9 standardina uygun olarak hazirlanmisg kalibrasyon
Cihazi IRHD H Derinligi: prosedurdne gore
IRHD L 0,60 um e Musteri Yerinde
IRHD Sertiik IRHD Kuvvet: e Laboratuvarda
ertil M %0,20 kalibrasyon yapilir.
Test Cihazi Uzunluk-
Cap: 3,6 tm
Sertlik: 0,3
IRHD
Sertlik Test HBW Referans sertlik %11 TS EN ISO 6506-2, ASTM EI0 standartlarina uygun olarak
Cihazi 10/ mukayese plakalari hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
1000 ile dolayl e Musteri Yerinde
kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Brinell Sertlik Y yonyap
Test Cihaz
Sertlik Test HV 02 Referans sertlik %27 TS EN ISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E9Q2 standartlarina
Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolaylh e Musteri Yerinde
kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Vickers Sertlik Y yonyap
Test Cihazi
Sertlik Test HV 2 Referans sertlik %14 TS ENISO 6507-2, ASTM E384 ve ASTM E92 standartlarina
Cihazi mukayese plakalari uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde
kalibrasyon. kalibrasyon yapllir.
Vickers Sertlik 4 yonyap
Test Cihazi
Sertlik Test 14 < Referans sertlik 0,6 HRC ISO 16859-2 standardina uygun olarak hazirlanmig
Cihaz HRC < mukayese plakalari kalibrasyon prosedurine gére
60 ile dolayl e Musteri Yerinde
Portatit (&l kalibrasyon. e Laboratuvarda
ortati i
tipi) Sertlik kalibrasyon yapllir.
Test Cihazi
Sertlik Test 482 < Referans sertlik %38 ISO 16859-2 standardina uygun olarak hazirlanmig
Cihazi HLD < mukayese plakalari kalibrasyon prosedurtine gére
797 ile dolayl e Musteri Yerinde
Portatit (€l kalibrasyon. e Laboratuvarda
ortati )
tipi) Sertlik kalibrasyon yapilir.
Test Cihazi
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Sertlik Test HRC Referans sertlik 05 HRC ASTM A1038 standardina uygun olarak hazirlanmig
Cihazi mukayese plakalari kalibrasyon prosedurtine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde
Portatit (€l kalibrasyon. e Laboratuvarda
ortati )
tipi) Sertlik kalibrasyon yapilir.
est Cihazi
UCIl Yontemi
ile)
Sertlik Test HV Referans sertlik %15 ASTM A1038 standardina uygun olarak hazirlanmig
Cihazi mukayese plakalari kalibrasyon prosedurtine gére
ile dolayl e Musteri Yerinde
. kalibrasyon. e Laboratuvarda
’Egli’)tosgfrt(liﬁl kalibrasyon yapilrr.
est Cihazi
'|UCI Yontemi
ile
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Hacim
Olgum Olgum | Olgum Sartlari Kalibrasyon | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
BU .Uklukgq/ Araligi ve Olgim
Kalibre Edilen Zete)negl
Cihazlar k=2
Hacim 20 pL Tek kanalli / Gok kanalll, 0,05 L Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistoniu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim 200 Tek kanalli / Gok kanalll, 0,43 pL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari ul Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistonlu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine goére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim 500 Tek kanalli / Gok kanalll, 0,50 pL Oletim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari ul Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistonlu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne goére
* Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim TmL Tek kanalll / Gok kanailli, 1,0 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistonlu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddrine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hacim 2mL Tek kanalll / Gok kanailli, 2,0 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistonlu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Hacim 5mL Tek kanalll / Gok kanailli, 50 ul Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistonlu) pipetler, dijital ve analog géstergeli) 20461 standartlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Hacim 10 mL Tek kanalll / Gok kanalll, 10 pL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistoniu) pipetler, dijital ve analog gostergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim TmL Piston hareketi elle yapilan veya 0,50 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Buret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Piston hareketi elle yapilan veya 20 L Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Blret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
* Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Piston hareketi elle yapilan veya 25 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
BUret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Piston hareketi elle yapilan veya 6,5 pL Oletim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
BlUret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Piston hareketi elle yapilan veya L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Blret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistoniu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddrine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 100 Piston hareketi elle yapilan veya 19 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Blret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistoniu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 100 pL Piston hareketi elle yapilan veya 0,0 pL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.
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Hacim 200 pL Piston hareketi elle yapilan veya 0,45 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2mL Piston hareketi elle yapilan veya 2,0 hL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Piston hareketi elle yapilan veya 4,0 plL Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Piston hareketi elle yapilan veya 8,0 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Piston hareketi elle yapilan veya 20 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Piston hareketi elle yapilan veya 40 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddrine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 100 mL | Piston hareketi elle yapilan veya 80 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 200 Piston hareketi elle yapilan veya 0,5 mL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari mL motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 52/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim 05 Bosgaltim 1.0 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
C)IQUIU) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim TmL Bosaltim 20 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
OIQUIU) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2 mL Bosaltim 3.2 L Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
OI(;L'JIU) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Bosaltim 32 pul Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplar cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TS ISO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
OI(;L'JI(J) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Bosaltim 4,0 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TS ISO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
O|QU|U) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 20 mL Bosaltim 4.8 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplar cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
Olgula) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 25 mL Bosaltim 4.8 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
Olgula) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Bosaltim 5,7 ub Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.

Pipet (Tek TS ISO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
Olgult) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 53/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim 100 Bosgaltim 8.9 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplar mL cihazin anma hacmidir.
Pipet (Tek TSSO 4787,1SO 648 ve EURAMET cg-19
C)IQUIU) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 05 mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatir) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
 Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim TmL Bosaltim 24 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatlr) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2 mL Bosaltim 47 pl Oletim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatir) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Bosaltim 12 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatlr) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatir) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 20 mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Pipet TSSO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatir) dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.

Pipet TS ISO 4787, TS EN ISO 835 ve EURAMET cg-19
(Taksimatlr) dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis

kalibrasyon prosedurtine gére
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 54/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon NO' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim TmL Bosgaltim 24 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Buret TSSO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2 mL Bosaltim 24 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Buret TSSO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
BlUret TSSO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Bosaltim 47 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Buret TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Bosaltim 12 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Buret TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Bosaltim 24 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Buret TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 100 Bosaltim 47 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Bdret TS ISO 4787, TS EN ISO 385 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Dolum 24 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Mezur TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 55/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim 10 mL Dolum 47 pL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Mezr TSSO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Dolum 012 mL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Mezr TSSO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Dolum 0.24 mL Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Mezlr TSISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 100 Dolum 0,24 mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Mezr TSSO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 250 Dolum 047 mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
MezUr TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 500 Dolum 12mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Mezur TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 1000 Dolum 24 mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Mezur TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokiimanlarina uygun olarak hazirlanmig
kalibrasyon prosedurtine gére
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2000 Dolum 4,7 mL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Mezur TS ISO 4787, TS EN ISO 4788 ve EURAMET cg-19

dokUumanlarina uygun olarak hazirlanmis
kalibrasyon prosedurtine gére

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 56/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06 2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim TmL Dolum 7.7 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2 mL Dolum 7.7 uL Oletim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5mL Dolum 7.7 uL Oletim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Dolum 7.7 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 20 mL Dolum 13 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Dolum 13 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddrine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 50 mL Dolum 19 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 100 Dolum 27 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurtne gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 57/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
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)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim 200 Dolum 38 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 250 Dolum 38 uL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 500 Dolum 58 uL Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 1000 Dolum 89 ulL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokiimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2000 Dolum 0,4 mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 5000 Dolum 0,29 mL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Balon Joje TS ISO 4787, TS 1491 EN ISO 1042 ve EURAMET

cg-19 dokimanlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseddrine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim TmL Gay-Lussac 0,74 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2mL Gay-Lussac 0,74 pL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurtne gore

e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 58/60)
Akreditasyon Kapsami

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

¥ Akreditasyon No: AB-0013-K
TURKAR Rovizyon No' 20 Tarin: 07.06.2022

)

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 1702!
AB-0013-K

Hacim 5mL Gay-Lussac 0,74 pL Olgtim araligi stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokUumanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine gore

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 10 mL Gay-Lussac 0,75 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokimanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Gay-Lussac 0,77 pL Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokumanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 mL Gay-Lussac 0,84 L Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokUmanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 100 Gay-Lussac 12 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari mL cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokUmanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 25 mL Hubbard 3,0 UL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Hacim 50 mL Hubbard 3,0 uL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari cihazin anma hacmidir.
Piknometre ISO 3507 ve EURAMET cg-19 dokiimanlarina

uygun olarak hazirlanmig kalibrasyon
prosedurine goére

Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 50 pL Tek kanalll / Gok kanalli, 0,07 uL Olgum araligr sitununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.

Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistoniu) pipetler, dijital ve analog gostergel) 20461 standartlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Hacim 100 pL Tek kanalli / Cok kanaill, 0,10 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari Piston hareketi elle yapilan veya cihazin anma hacmidir.
Pipet motor tahrikli pipetler (Tip A ve Tip DI TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO/TR
(Pistoniu) pipetler, dijital ve analog gostergeli) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 2mL Piston hareketi elle yapilan veya 0,75 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Buret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 20 mL Piston hareketi elle yapilan veya 57 uL Olgtim araligr stitununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Buret TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve ISO/TR
(Pistonlu) 20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 500 yL | Piston hareketi elle yapilan veya 0,50 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Hacim 1000 Piston hareketi elle yapilan veya 0,70 pL Olgum araligr sttununda verilen degerler
Kaplari pL motor tahrikli. cihazin anma hacmidir.
Dispenser TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve ISO/TR

20461 standartlarina uygun olarak

hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gore
e Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 60/60)
Akreditasyon Kapsami

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17021
AB-0013-K

UKS UZMANLAR KALIBRASYON SERVISi SANAYi VE TICLTD.S

Akreditasyon No: AB-0013-K
Revizyon No: 20 Tarih: 07.06.2022

Kuvvet

Olcum Buyukluga/ | Olgum | Olgum Sartlar Kalibrasyonve | Agiklamalar [ Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Araligi E)IQ (m Yetenegi
Cihazlar k=2L$
Kuvvet (")Igme IN<F 0,5 sinifi yuk htcreleri ve asmal %0,16 DKD R 3-3 Rehber Dokiimanina uygun
Cihazlari <50 kutleler ile gekme-basma olarak hazirlanmig kalibrasyon
) kN yonlerinde. prosedurine gore
Bl?or.nKomettre e Musteri Yerinde
(“)|ng|1 uwe e Laboratuvarda

Gostergeli Yuk
Hucresi

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




