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Türk Akred�tasyon Kurumu (TÜRKAK) ISO/IEC 17025 alanında Avrupa Akred�tasyon B�rl�ğ� (EA) ve Uluslararası Laboratuvar Akred�tasyon B�rl�ğ� (ILAC) �le çok taraflı
anlaşma (MLA/MRA) �mzalamıştır.

 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey� doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
BARIŞ MAH. AKDENİZ CAD. NO:8 /1/58 BEYLİKDÜZÜ İstanbul / Türk�ye

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0257-K Telefon : +90 212 812 2892
Fax :  -
E-Posta : udk@srscert.com
Web S�tes� : www.srskal�brasyon.com

Tartı Aletler�  

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

1 mg < m < 500 g E2 sınıfı kütle �le 7,4 · 10-4 m : Tartım değer� (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

1 g ≤ m ≤ 10 kg F1 sınıfı kütle �le 1,8 · 10-3  
m : Tartım değer� (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

Otomat�k olmayan tartım
c�hazları
 
Teraz�

5 kg ≤ m ≤ 600 kg M1 sınıfı kütle �le 8,4 · 10-3  
m : Tartım değer� (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
C�hazın kullanıldığı yerde

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  1/7)
Akreditasyon Kapsamı



 

SRS ENDÜSTRİ BELGELENDİRME HİZMETLERİ ANONİM ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0257-K
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0257-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
 

-0,1 bar ≤ p ≤ -0,85
bar

Pnömat�k 0,0040 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (Pa)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

1,0 bar ≤ p ≤ 25 bar Pnömat�k 0,0125 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (Pa)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 
Basınç Transduser� 
Basınç Transm�tter� 

25 bar < p ≤ 700
bar

H�drol�k 0,35 bar  
 
p: Bağıl Basınç, (Pa)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

10 Pa ≤ p ≤ 2000
Pa

Pnömat�k 3,1 Pa  
 
p: Bağıl Basınç, (Pa)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025
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Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

-2000 Pa ≤ p ≤ -10
Pa

Pnömat�k 3,1 Pa  
 
p: Bağıl Basınç, (Pa)
 
 
EURAMET/cg-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0257-K

Boyutsal Büyüklükler  

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç
çap, der�nl�k, adım
ölçümler�) 
 

L ≤ 150 mm 0,01 mm (5,8+2,4·10  · L)
μm

-3 VDI/VDE/DGQ
2618
Bölüm 9.1'e
uygun
Hazırlanmış
Kal�brasyon
Tal�matı
L : Ölçülen
Uzunluk (m)
(*)
Laboratuvarda
Kal�brasyon

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 
 

L ≤ 150 mm 0,001 mm L=[m]
(5,8+6,6·10  · L)μm-4

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Şer�t Metre (Araz�,
Atölye, P�), (Jeodez�k)
Tel 
 

L ≤ 5 m Referans cetvel �le
karşılaştırma

±(0,18 + 4,7·10  ·
L) mm

-6 L: Uzunluk, m TS 9505 ve OIML R35-1'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Çel�k Cetvel, Atölye
veya Mekan�k İş
Skalaları 
 

L ≤ 2000 mm Referans cetvel �le
karşılaştırma

±(0,2 + 2,1·10  · L)
mm

-5 L: Uzunluk, m DIN 866’ya uygun hazırlanmış kal�brasyon prosedürü

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç
çap, der�nl�k, adım
ölçümler�) 
 

150 mm < L ≤ 300
mm

0,01 mm (5,8+3,8·10  · L)
μm

-3 VDI/VDE/DGQ
2618
Bölüm 9.1'e
uygun
Hazırlanmış
Kal�brasyon
Tal�matı
L : Ölçülen
Uzunluk (m)
(*)
Laboratuvarda
Kal�brasyon

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç
çap, der�nl�k, adım
ölçümler�) 
 

150 mm < L ≤ 500
mm

0,01 mm (5,8+3,3·10  · L)
μm

-4 VDI/VDE/DGQ
2618
Bölüm 9.1'e
uygun
Hazırlanmış
Kal�brasyon
Tal�matı
L : Ölçülen
Uzunluk (m)
(*)
Laboratuvarda
Kal�brasyon
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Ç�zg� Standartları
 
 
 
Şer�t Metre (Araz�,
Atölye, P�), (Jeodez�k)
Tel 

5 m ≤ L ≤ 50 m Referans cetvel �le
karşılaştırma

(0,18 + 4,7·10  · L)
mm

-6 L: Uzunluk, m TS 9505 ve OIML R35-1'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç
çap, der�nl�k, adım
ölçümler�) 

500 mm ≤ L ≤ 1000
mm

0,01 mm (5,8+3,3·10  · L)
μm

-4 VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

150 mm ≤ L ≤ 300
mm

0,001 mm L=[m]
(5,8+6,6·10  · L)μm-4

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Der�nl�k M�krometres� 

0 mm ≤ L ≤ 300 mm r = 0,001 mm (1 + 3,3·L) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.5 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen Uzunluk [m] Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Der�nl�k kumpası 

L ≤ 300 mm 0,01 mm ( 11 + 8 · L ) µm VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.2 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü L: Ölçülen Uzunluk [m]
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
İk� Noktalı İç Çap
M�krometres� 

L ≤ 300 mm r= 0,001 mm (1,5 + 10.L) µm L : Ölçülen Değer [m] r : Çözünürlük VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm
10.7 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre Laboratuvarda kal�brasyon yapılır. 
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0257-K

Sıcaklık  

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n
dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Sıvı Banyo 

-40 °C ≤ T ≤ 250 °C Hac�m İçer�s�nde
Sıcaklık Dağılımı

0,97 °C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber dökümanlarına göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 

Kontrollü Hac�mler
(Sıcaklık Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

300 °C ≤ T ≤ 1200
°C

Eksenel Sıcaklık
Dağılımı 

4,1 °C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber dökümanlarına göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle
 
T: Ölçülen Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

H�grometreler
 
 
H�grometre 
Bağıl Nem Ölçer
(Datalogger) 
Bağıl Nem Ölçer
(D�j�tal/Analog) 

20 %rh ≤ RH ≤ 90
%rh

Nem Kab�n� 
Ortam Sıcaklığında 

3,6 %rh
0,7 °C

RH: Ölçülen değer
T: Sıcaklık
 
Laboratuvarda

Kontrollü Hac�mler
(Bağıl Nem
Dağılımı)
 
 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Bağıl Nem Kaynağı 
Ster�l�zatör (Otoklav) 

10 %rh ≤ RH ≤ 90
%rh

Merkez� Nem 3,6 %rh EURAMET cg.20 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürüne göre Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılır
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

-40 °C ≤ T ≤ 40°C Alkol Banyosunda 0,39 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

40 °C ≤ T ≤ 250°C Yağ Banyosunda 0,63 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
D�renç 

90 °C ≤ T ≤ 250°C Yağ Banyosunda 0,63 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

-40 °C ≤ T ≤ 40°C Alkol Banyosunda 0,39 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

40 °C ≤ T ≤ 250°C Yağ Banyosunda 0,63 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  6/7)
Akreditasyon Kapsamı



SRS ENDÜSTRİ BELGELENDİRME HİZMETLERİ ANONİM ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0257-K
Rev�zyon No: 01 Tar�h: 05.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0257-K

Göstergel� Sıcaklık
Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

40 °C ≤ T ≤ 250°C Yağ Banyosunda 0,63 °C T: Ölçülen Sıcaklık [°C] Standart Plat�n d�renç termometre ve S t�p�
ısılç�ft kullanılarak karşılaştırma metodu Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda kal�brasyon yapılmaktadır.
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