TURKAK| Turk Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gosteren,

SRS ENDUSTRI BELGELENDIRME HiZMETLERi ANONIM SIRKETI

Merkez Adres: BARIS MAH. AKDENIZ CAD. NO:8 /1/58 BEYLIKDUZU istanbul / Tirkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére Ek’te yer alan kapsamlarda
akredite edilmigtir.

Akreditasyon No : AB-0257-K

Akreditasyon Tarihi : 23.12.2021

Revizyon Tarihi / No : 05.10.2023 / 01

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili Yonetmelik ve Tebliglere
uygunlugunu slrdirmesi halinde 22.12.2025 tarihine kadar gecerlidir.

Gulden Banu Muderrisoglu
Genel Sekreter

Tirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli
anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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- Kalibrasyon Laboratuvari
Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025

Adresi : i o Telefon 1 +90 212 812 2892
BARIS MAH. AKDENIZ CAD. NO:8 /1/58 BEYLIKDUZU istanbul / Turkiye Fax D -
E-Posta : udk@srscert.com
Web Sitesi : www.srskalibrasyon.com

Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Tarti Aletleri

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgiim Arahg Olgiim Sartlari Genigletilmis Olgiim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)

Otomatik Olmayan Tartim
Cihazlan

Terazi

1mg<m<500g E2 sinifi kitle ile 7.4-10% m : Tartim degeri (g)

EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.

¢ Cihazin kullanildidi yerde

Otomatik olmayan tartim 19<m=<10kg F1 sinifi kitle ile 1,810
cihazlan m : Tartim degeri (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
Terazi hazirlanmis kalibrasyon proseddri.
e Cihazin kullanildigi yerde
Otomatik olmayan tartim 5 kg £m <600 kg M1 sinifi kiitle ile 841073

cihazlan

Terazi

m : Tartim degeri (g)
EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon prosedur.

o Cihazin kullanildigi yerde
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Basing

Olgiim Bilyiikliigii / Kalibre

Edilen Cihazlar

Olgiim Aralig

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre

-0,1bar<p<-0,85
bar

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri

1,0 bar < p < 25 bar

Bagil Basing

Analog Manometre
Sayisal Manometre
Basing Transduseri
Basing Transmitteri

25 bar < p <700
bar

Bagil Basing

Fark Basing Olger

10 Pa < p < 2000
Pa

Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu
Belirsizligi (k=2)
Pnématik 0,0040 bar
p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduiru.
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.
¢ Misteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Pnématik 0,0125 bar
p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddir.
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda.
* Mdsteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Hidrolik 0,35 bar
p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon proseduri.
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.
* Mausteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Pnomatik 3,1Pa
p: Bagil Basing, (Pa)
EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseddiri.
(*) Misterinin yerinde ve laboratuvarda.
* Musteri Yerinde
¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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Bagil Basing

Fark Basing Olger

-2000 Pa<p<-10
Pa

Pnématik

3,1 Pa

p: Bagil Basing, (Pa)

EURAMET/cg-17 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduri.
(*) Musterinin yerinde ve laboratuvarda.

« Mausteri Yerinde
¢ Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Boyutsal Biiyiikliikler

Olgiim Biiyiikliigii / Olgiim Araligi Olgiim Sartlan Genigletilmig Olgiim | Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Belirsizligi (k=2)
El Tipi Temel Olgiim L <150 mm 0,01 mm (5,8+2,4:10° - L) VDI/VDE/DGQ
Cihazlar um 2618
Bolim 9.1'e
uygun
. Hazirlanmis
Kumpas (Dis cap, i¢ Kalibrasyon
cap, derinlik, adim Talimat
oOlgtimleri) alimati
L : Olgilen
Uzunluk (m)
")
Laboratuvarda
Kalibrasyon
El Tipi Temel Olgiim L <150 mm 0,001 mm L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan (5,8+6,6:10™* - L)um hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
Dis Cap Mikrometresi kalibrasyon yapilir.
Cizgi Standartlan L<5m Referans cetvel ile +(0,18 +4,7-10°6 - L: Uzunluk, m TS 9505 ve OIML R35-1'e uygun hazirlanmig
karsilastirma L) mm kalibrasyon prosediri
Serit Metre (Arazi,
Atolye, Pi), (Jeodezik)
Tel
Cizgi Standartlan L <2000 mm Referans cetvel ile +(0,2 +2,1-10° - L) L: Uzunluk, m DIN 866’ya uygun hazirlanmis kalibrasyon proseduri

Celik Cetvel, Atlye
veya Mekanik Is
Skalalari

karsilastirma

mm

El Tipi Temel Olgiim 150 mm < L <300 0,01 mm (5,8+3,8:10 - L) VDI/VDE/DGQ
Cihazlar mm um 2618
Bolim 9.1'e
uygun
Hazirlanmig
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ Kalibrasyon
cap, derinlik, adim .
&icimleri) Talimati
L : Olgllen
Uzunluk (m)
™)
Laboratuvarda
Kalibrasyon
El Tipi Temel Olgiim 150 mm < L <500 0,01 mm (5,8+3,3:10 - L) VDI/VDE/DGQ
Cihazlan mm um 2618
Bolim 9.1'e
uygun
Hazirlanmig
Kumpas_(D|§ cap, i¢ Kalibrasyon
gap, dermllk, adim Talimat
dlgtimleri) alimati
L : Olgilen
Uzunluk (m)
™)
Laboratuvarda
Kalibrasyon
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Cizgi Standartlan

Serit Metre (Arazi,
Atolye, Pi), (Jeodezik)
Tel

5ms<L<50m

Referans cetvel ile
karsilastirma

(0,18 +4,7-10° - L)
mm

L: Uzunluk, m TS 9505 ve OIML R35-1'e uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedri

El Tipi Temel Olgiim 500 mm < L <1000 0,01 mm (5,8+3,3:10% - L) VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan mm um hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
¢ Laboratuvarda
Kumpas (Dis ¢ap, i¢ i
cap, derinlk. adim kalibrasyon yapilir.
olglimleri)
El Tipi Temel Olgiim 150 mm < L <300 0,001 mm L=[m] VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.1 dokiimanina uygun olarak
Cihazlan mm (5,8+6,6-10* - L)um hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olglilen Uzunluk [m]
e Laboratuvarda
Dis Gap Mikrometresi kalibrasyon yapilir.
El Tipi Temel Olgiim 0mm <L <300 mm r=0,001 mm (1+3,3:L) um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 10.5 dokiimanina uygun olarak
Cihazlar hazirlanmis kalibrasyon prosedurii
L: Olgiilen Uzunluk [m] Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Derinlik Mikrometresi
El Tipi Temel Olgiim L <300 mm 0,01 mm (1M+8-L)um VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.2 dokiimanina uygun olarak
Cihazlari hazirlanmis kalibrasyon prosediirii L: Olgiilen Uzunluk [m]
Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
Derinlik kumpasi
El Tipi Temel Olgiim L <300 mm r= 0,001 mm (1,5 +10.L) um L : Olgtilen Deger [m] r : Gozuinirliik VDI/VDE/DGQ 2618 Bélim

Cihazlan

iki Noktali i¢ Cap
Mikrometresi

10.7 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
prosediiriine gore Laboratuvarda kalibrasyon yapilir.
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Kalibrasyon ve Olgiim Yetenegi (CMC)

Sicaklik

Olgiim Biiyiikliigii /

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlan

Genigletilmig Olgiim

Aciklamalar / Kalibrasyon Metodu

Kalibre Edilen Belirsizligi (k=2)
Cihazlar
Kontrollii Hacimler -40°C=T=<250°C Hacim Igerisinde 0,97 °C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber dékiimanlarina gére
(Sicaklik Dagilimi) Sicaklik Dagilimi Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
T: Olglilen Sicaklik
Etlv
Inklbator . . .
Soguk Oda (derin » Misteri Yerinde
dondurucu vb.) ¢ Laboratuvarda
iklimlendirme Kabini
Sterilizator (Otoklav)
Sivi Banyo
Kontrollii Hacimler 300 °C = T <1200 Eksenel Sicaklik 4,1°C Euramet cg-20,DKD-R 5-7 Rehber dokiimanlarina gére
(Sicaklik Dagilimi) °C Dagihmi Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle
T: Olglilen Sicaklik
Kl Firini
o Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Higrometreler 20 %rh < RH<90 Nem Kabini 3,6 %rh RH: Olgiilen deger
Y%rh Ortam Sicakliginda 0,7°C T: Sicaklik
Higrometre _ .
Bagil Nem Olcer Laboratuvarda
(Datalogger)
Bagil Nem Olger
(Dijital/Analog)
Kontrollii Hacimler 10 %rh < RH <90 Merkezi Nem 3,6 %rh EURAMET cg.20 dokiimanina uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon
(Bagil Nem %rh proseduriine gére Tasinabilir kalibrasyon sistemiyle Musteri Yerinde
Dagilimi) Laboratuvarda kalibrasyon yapilir
X * Musteri Yerinde
Iklimlendirme Kabini « Laboratuvarda
Bagil Nem Kaynagi
Sterilizatér (Otoklav)
Gostergeli Sicaklik -40 °C = T<40°C Alkol Banyosunda 0,39 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi
Olgerler 1silgift kullanilarak kargilastirma metodu Musteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.
Direng
Gostergeli Sicaklik 40°C =< T=<250°C Yag Banyosunda 0,63°C T: Olgiilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi
Olgerler 1silgift kullanilarak karsilastirma metodu Musteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.
Direng
Gostergeli Sicaklik 90 °C = T=<250°C Yag Banyosunda 0,63 °C T: Olglilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi
Olgerler 1silgift kullanilarak kargilastirma metodu Misteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.
Direng
Gostergeli Sicaklik -40°C = T=<40°C Alkol Banyosunda 0,39°C T: Olgiilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi
Olgerler 1silgift kullanilarak kargilastirma metodu Misteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.
Isilgift sensori
Gostergeli Sicaklik 40 °C = T=<250°C Yag Banyosunda 0,63 °C T: Olgiilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi

Olgerler

Isilgift sensorl

1silgift kullanilarak kargilastirma metodu Musteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.
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Gostergeli Sicaklik 40 °C < T<250°C
Olgerler

Isilgift sensori

Yag Banyosunda 0,63°C T: Olgiilen Sicaklik [°C] Standart Platin direng termometre ve S tipi
1silgift kullanilarak karsilastirma metodu Musteri Yerinde
Laboratuvarda kalibrasyon yapilmaktadir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Giilden Banu Miiderrisoglu tarafindan giivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi

dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.




